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常规安全概要
         详细阅读下列安全性预防措施，以避免人身伤害，并防止损坏本产品或与本产品连接的任

         何产品。为避免可能的危险，请务必按照规定使用本产品。只有合格人员才能执行维修过程。

               避免火灾或人身伤害

               使用合适的电源线。请只使用本产品专用并经所在国家/地区认证的电源线。

               使用正确的电压设置。接通电源之前，请确保线路选择器置于当前使用电压相应的位置。

               将产品接地。本产品通过电源线的接地导线接地。为避免电击，必须将接地导线与大地相

         连。请务必将本产品正确接地。

         当烙铁初次使用时，要注意检查烙铁咀的升温情况，待其温度刚刚能融化锡丝时，在烙铁咀

         部分镀上一层锡，然后再将温度升至所需的温度。切记工作时烙铁咀应长期附有一层锡保护

         烙铁咀，才能达到最佳的焊接功能。

               如烙铁表面出现一层氧化物，造成烙铁头低温的假象，无法熔锡和上锡，此时发热芯与烙铁都

　　　　　处于高温状态。出现这种情况时，不要盲目把温度再调高。应用清洁海棉清除氧化物，如不

　　　　　能清除，请将电源关闭，待烙铁温度降低至室温后，用砂纸小心把氧化物清除，然后重复第

　　　　　一点烙铁初次使用的操作。

         注意烙铁处于高温工作后，放回焊铁架待用时，应把温度旋钮调至250℃以下待用。待用时间

         超过20分钟请关闭电源。否则烙铁长期处于高温备用状态下，由于烙铁架与烙铁之间产生积

         温，使发热芯加速老化，焊铁咀衍生氧化物，直接减弱焊接功能，严重则导致连接螺母塑胶

         融化或发热芯断路。

         热风枪或电焊合开启后, 其温度都有可能达到400度以上。切勿在易燃、易爆气体、物体附近

         使用。喷管及喷出的热气都十分炎热,能灼伤人体,切勿触摸发热管及热气直接喷向人体。

         热风枪开启前请确保热风枪处于安全状态,热风枪开启后切勿离开工作岗位。

         安装喷嘴时不可在热风枪开启时,必须在发热管与喷嘴冷却后才可安装。

         请保持进/出风口畅通,不能有堵塞物。

         使用后,切记要冷却机身,应将手柄放回手柄架,机器进入休眠后再关机焊接时会冒烟雾,请做好

         应有的通风设施。

         切勿用锉刀剔除烙铁头的氧化物，如果烙铁头变形或衍生铁锈，必须更换新的烙铁头。

               焊接时不要给烙铁头太大的压力，这样不会改变导热性能，反而会使烙铁头受损。

               断开电源。本产品工作完毕后请关闭产品右侧的总开关，如长期不使用，请拔掉电源线！

               切勿开盖操作。请勿在外盖或面板打开时运行本产品。

               本手册中的术语

         本手册中可能出现以下术语：

         警告：“警告”声明指出可能会造成人身伤害或危及生命安全的情况或操作。

       

         注意：“注意”声明指出可能对本产品或其他财产造成损坏的情况或操作。
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前言

主要功能
 ■ 分体式设计，体积小巧，容易摆放，节省工作空间。

 ■ 传感器闭环回路,微电脑过零触发控温,升温迅速,温度精确稳定

 ■ 气流量可调,风量大且出风柔和,温度调节方便,可以适应多种用途。

 ■ 手柄装有感应开关,只要手握手柄,系统即可迅速进入工作模式;

    手柄放归手柄架,系统便会进入待机状态,实时操作方便。

 ■ 系统设有自动冷风功能,可延长发热体寿命及保护热风枪。

 ■ 采用无刷风机,寿命长、噪音小;

 ■ 手柄轻巧，长时间使用不易疲劳。

 ■ 发热体采用耐高温材料，四线加热方式，寿命长。

 ■ 发热体使用低压供电，保证了防静电、无漏电、无干扰。

 ■ 200℃—480℃温度设定，温控稳定、准确、升温快。

 ■ 焊咀（烙铁头）与国际品牌匹配，并根据用户不同工作条件，可选配各焊咀。

入门知识

标准附件和选购
表1：标准附件                                     表2：选购（电源插头）附件

主机                 1台                           北美 AC 110V   欧洲通用 AC 220V

输入电源线          1条 标配国标线                英国 AC 220V    澳大利亚 AC 220V

风枪手柄 1个                                        瑞士 AC 220V    印度 AC 220V

 烙铁手柄            1个 (部分机型)                                            

 说明书      1张                                    

1张 保修凭证                                       
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标配

巴西 AC 220V

安装系统
          ■ 打开包装，检查是否收到了“标准附件”中列出的所有物品。

          ■ 同时检查是否收到随同仪器订购的其他所有附件。

          ■ 请访问 zhaoxin网站 (www.zhaoxinpower.com)了解最新信息。

          要确认电源是否已准备就绪，请执行以下步骤：

        焊铁架
          将小块清洁海绵先湿水再挤干，置入焊铁架座内。 

          进行连接或拆开焊铁时，切记要关掉电源，以免损坏电焊台。

          



操作要求 

         使用及保养方法（拆焊台部分）

               热风拆焊台出风口及周边可能有极高温度,应小心谨慎,谨防烫伤。

         加热手柄必须放置在手柄架上,绝不能放置在工作台面或其他地方。

         请保持通风口畅通,不能有阻塞物。

         根据工作需求,请正确使用合适的风咀，不同的风咀在不同的场合下使用会出现很大的差距。

               使用及保养方法(烙铁部分)

         造成烙铁头不沾锡的原因，主要有下列几点，请尽可能避免:

         1.温度过高，超过400℃时易使沾锡面氧化。

         2.擦烙铁头用的海绵太干或太脏。

         烙铁头使用应注意事项及保养方法:

         1.烙铁头每天需清理擦拭。

         2.在焊接时，不可将烙铁头用力挑或挤压被焊接的物体，不可用磨擦方式焊接，会损伤烙铁头。

         3.不可用粗糙面的物体磨擦烙铁头。

         4.不可加任何塑胶类于铬铁头上。

         5.较长时间不使用时，将温度调低至200℃以下，并将烙铁头加锡保护，勿擦拭；只有在焊接

         时才可用湿海绵擦拭，重新沾上新锡于尖端部份。

         6.当天工作完后，不焊接时将烙铁头擦干净后重新沾上新锡于尖端部位关闭。

         7.若烙铁头起氧化变黑，用海绵也无法清除时，可用砂纸轻轻擦拭，然后用锡丝加锡后用海

         绵擦干净。

         烙铁头的换新与维护

         在换新烙铁头时，请先确定发热体是冷的状态，以免将手烫伤。逆时针方向用手转动螺帽，

         将套筒取下，若太紧时可用钳子夹紧并轻轻转动。将发热体内的杂物清出并换上新烙铁头即可。

         若有烙铁头卡死情形发生时勿用力将其拔出以免伤及发热体，此时可用除锈剂喷洒其卡死部

         位再用钳子轻轻转动。

         若卡死情形严重，请退回生产管理员处理。

         注意事项

         1.电烙铁通电后温度高达250摄氏度以上，不用时应放在烙铁架上，但较长时间不用时应切断

         电源，防止高温“烧死”烙铁头（被氧化）。要防止电烙铁烫坏其他元器件，尤其是电源线，

         若其绝缘层被烙铁烧坏而不注意便容易引发安全事故。

         2.不要把电烙铁猛力敲打，以免震断电烙铁内部电热丝或引线而产生故障。

         3.电烙铁使用一段时间后，可能在烙铁头部留有锡垢，在烙铁加热的条件下，我们可以用湿

         布轻檫。如有出现凹坑或氧化块，应用细纹锉刀修复或者直接更换烙铁头。

         4.焊接过程中注意烙铁头不能触碰到其他元器件。避免烙铁头烫伤自己及他人。

         5.工作完毕后,必须把加热手柄放置在手柄架上,让机器自动冷却至100℃以下(进入待机状态)才能

         关闭电源开关。使用时出风口与物件之间距离最少2mm,以出风口计算。

连接 

          1.将手柄线连接主机插座。 

          2.将手柄置放于手柄架。 

          3.将插头插入电源插座。切记要接地。

          4.按开电源开关。当温度稳定时，指示灯即会闪亮。
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显示方式:

风枪：100℃～450℃ 风枪  100℃～450℃ 烙铁 200℃～480℃

无刷风机柔和风

120升/分钟(最大值)

风枪：LED数字显示  风枪：LED数字显示   

前言

技术参数
表4：

型    号：      858     858+    858D     858D+          868D            898D     898DH

                  刻度指示         LED数字显示       烙铁：刻度指示   烙铁：LED数字显示

                                                     

输入电压：                 □ AC 220V±10% 50Hz   □ AC 110V±10% 60Hz

功    率：                   700W                                       760W

温度调节范围： 

气泵气流类型：

气流量：

发 热 芯：                                                         烙铁 :陶瓷发热芯

尺 寸  ：                                    155×113×92mm

标配烙铁头：                                                         900M-T-B

标配风嘴：    

                               

重    量：                

❶ ❶

❷

❸

❷ ❸ 内径:11.2mm  高度：21mm 底部直径：21mm

内径:7.5mm   高度：21mm 底部直径：21mm

内径:4.5mm   高度：21mm 底部直径：21mm

2.9KG2.9KG2.0KG2.0KG

✘

✘

✘ ✘



热风手柄分解接线图

① ②

③ ④

⑤ ⑥ ⑦

⑧ ⑨ ⑩ ⑪

⑫ ⑬

⑭ ⑮ ⑯ ⑰

A

B
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D

E

F

G

H

A B

C D

E

F

G

H

阻燃外壳

手柄线

发热芯

直流涡旋风机

耐高温云母纸

不锈钢管

磁感应开关

发热芯（白色温控线）

发热芯（白色温控线）

直流涡旋风机正（+）极（灰色线）

直流涡旋风机负（-）极（灰色线）

发热芯负极（黑色线）

发热芯正极（红色线）

磁感应开关（绿色线）

不锈钢管接地（黄色线）

PCB�
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1

2

3

4

5

1.发热丝

2.热电耦负极

3.GND

4.热电耦正极

5.发热丝  24V(936A/D)26V(936AH、936DH)

3
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烙铁手柄分解接线图



操作基础

前面板概览（858 858D）
下面的示意图和表介绍了各个控件和显示元素。 
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7

1.风枪手柄

2.温度指示灯（红灯常亮为升温

  不亮为降温，闪烁为恒温）

3.温度调节旋钮

4.温度校准

5.风量指示灯

6.风量调节旋钮

7.风枪手柄插座

8.电源开关

℃
100 450

400

350

300250

200

150
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1

1.风枪手柄

2.温度显示（红色小点亮为升温

  不亮为降温，闪烁为恒温）

3.热风温度校准

4.风量调节旋钮 

5.温度调节按键    升温

                   降温

6.电源开关

7.风枪手柄插座



操作基础

前面板概览（868 898D）
下面的示意图和表介绍了各个控件和显示元素。 
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1.风枪手柄

2.热风温度显示（红色小点常

  亮为升温或不亮为降温，闪

  烁为恒温）

3.温度设置按键    加温

4.烙铁温度指示灯（红色灯常

  亮为升温或不亮为降温，闪

  烁为恒温）

5.温度设置按键    减温

6.热风温度校准

7.风量调节旋钮

8.烙铁温度调节旋钮

9.电源开关

10.风枪手柄插座

11.烙铁手柄插座

12.烙铁电源开关

1.风枪手柄

2.热风温度显示（红色小点常

  亮为升温或不亮为降温，闪

  烁为恒温）

3.温度设置按键    加温

4.烙铁温度指示灯（红色小点常

  亮为升温或不亮为降温，闪

  烁为恒温）

5.温度设置按键    减温

6.热风温度校准

7.风量调节旋钮

8.烙铁温度调节旋钮

9.电源开关

10.风枪手柄插座

11.烙铁手柄插座

12.烙铁电源开关



      使用步骤

      准备

         1.所需风咀(尽量使用大口径风咀)如图1所示。

         2.将电源开关切换至ON位置。

         3.将手柄插好后,放置在手柄架上。

         4.显示窗口显示“         ”,此时拆焊台为待机状态。(858D/868D/898D机型)

           红色指示灯常亮为待机状态(858机型)

               温度设置(858D 868D 898D)

           1.在通电状态下,按“   ”或“   ”键温度显示窗口会显示设定温度。按一次“    ”

           则设定温度上升1℃,显示窗口显示设定温度,按一次键“   ”则设定温度下降1℃;图2所示

           若按“   ”或“   ”不放,则温度迅速上升或下降。释放按键后,显示窗口显示设定温度

           两秒后,显示实际温度或显示“         ”进入待机状态。拿起拆焊台手柄,拆焊台正常加热

           工作。调节风量旋钮使风量合适,待温度稳定后便能正常作业。

           注意:工作完毕后必须把手柄放置在手柄架上,此时拆焊台自动切断加热电流,进入送冷风冷

           却发热体模式,当温度低于100℃拆焊台显示“         ”,表示机器进入待机状态。

           注意:尽量使用低的温度及大的风量,这样有助于延长拆焊台发热体寿命及拆焊C芯片的安全。

           符号说明

           1.显示“        ”,表示出风口温度低于100℃拆焊台进入待机状态,手柄搁置在手柄架上。

           2.显示“        ”,表示拆焊台的传感器有问题,需要更换发热体(发热材料及传感器组件)

         温度设置(858)

           1.在通电状态下,热风拆焊台旋转温度控制旋钮调至所需温度刻度指示。图3所示

           2.红色指示灯常亮为加温或不亮为降温状态，拿起拆焊台手柄,拆焊台正常加热工作。调节

             风量旋钮使风量合适,待温度稳定后便能正常作业。

               风量调节

                   1.在通电状态下,可直接通过风量调节旋钮调节风量大小(1为最小,8为最大)图4所示

操作基础(拆焊台部分)
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      使用步骤
                1.将电源开关切换至ON位置。

                2.调节温度设定旋钮至200℃，待升温或降温指示灯闪烁（恒温）后再加热至所需的工作温度。

                3.如温度不正常时必须停止使用，并送请维修。

         4.开始使用。

      焊接五步法

        

        

        准备

        准备好焊锡丝和烙铁。此时特别强调的是烙铁头部要保持干净，即可以沾上焊锡。

        加热焊件

        将烙铁接触焊接点，注意首先要保持烙铁加热焊件各部分，例如印制板上引线和焊盘都使之受

        热，其次要注意让烙铁头的扁平部分（较大部分）接触热容量较大的焊件，烙铁头的侧面或边

        缘部分接触热容量较小的焊件，以保持焊件均匀受热。

        融化焊料

        当焊件加热到能熔化焊料的温度后将焊丝置于焊点，焊料开始熔化并润湿焊点。

        移开焊锡

        当熔化一定量的焊锡后将焊锡丝移开。

        移开烙铁

        当焊锡完全润湿焊点后移开烙铁，注意移开烙铁的方向应该是大致45°的方向。

        结束使用步骤

        1.清洁擦拭烙铁头并加少许锡丝保护。

        2.调整温度设定调整钮至可设定之最低温度。

        3.将电源开关切换至OFF位置。

        4.拔下电源插头。

        最适当工作温度

        在焊接过程中使用过低的温度将影响焊锡的流畅性。 若温度太高又会伤害线路板铜箔与焊接不

        完全和不美观及烙铁头过度损耗。电烙铁的正常工作温度为：300℃～350℃

        在红色区即温度超过 400℃，勿经常或连续使用；偶尔需使用在大焊点或非常快速焊接时，

        仅可短时间内使用。

操作基础(烙铁部分)

锡线 烙铁头

准备

烙铁投入角度为45度

锡线 烙铁头

加热

将烙铁头靠于焊接部位并加热

锡线

锡线供给

适量溶解丝，靠近于加热过的焊接部位

烙铁头 锡线 烙铁头

锡线供给

锡线 烙铁头

准备

焊锡完全凝固前不要振动或冲击
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常见故障处理
         进行维修之前应关掉电源，否则可能发生触电事故。若电线损坏，应联系厂家或类似之合格

         人士修理，以免伤害身体或损坏焊台。

         故障1: 焊台不能操作。 

         1.检查保险丝是否烧断，确定保险丝烧断原因后，更换新保险丝。

         2.焊铁内部是否短路。

         3.接地弹簧是否触及发热组件。

         4.发热组件引线是否扭曲与短路。

         5.电线是否破损， 更换新电线。 

         故障2: 焊铁头不升温，传感器或发热器失误显示。 

         1.检查电线与/或连接插头是否松脱，重新连接

         2.检查焊铁电线是否破损

         3.检查发热组件是否破损

         保险丝更换

         1.切断电源，使用一字螺丝刀取出保险座

         2.更换保险丝

         

         

    

         为了确保安全有效的防火措施，只限于更换特定规格和额定值的保险丝。更换前必须先切断

         电源，并将电源线从电源插座上取下。
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选购配件
烙铁头

烙铁手柄

烙铁发热芯

         

12

风枪手柄

风枪发热芯



地址：深圳市龙岗区龙岗镇龙西村学园路添利工业区3栋4楼

营销中心:深圳市兆信源电子科技有限公司

电话:(86-755)83957113 传真:(86-755)83010865

邮箱:admin@zhaoxinpower .com

网站：www .zhaoxinpower .com 

产品名称：风机型热风拔焊台

产品执行标准：HG/T 4751
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